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Abstract of DE3607786 

Containers, such as round hoppers or bunkers, 
are in many cases fitted with a discharge unit 
having at least one driven clearing arm which 
rotates during the emptying process above a 
bottom surface provided with a discharge 
aperture and is curved forwards in the direction of 
rotation. To improve the economic efficiency and 
operational reliability of such discharge units, the 
proposal is made to fit every existing clearing arm 
(1) at least with cutting parts (6) which face the 
bottom surface (4) and lie with slight spacing (A) 
above the bottom surface. 
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Austragelnhert an Bahaltem wie Rundsilos ader Bunkern, insbesondere fQr schwerflie&ende und/oder 
anbackende Schuttguter 



Austragelnhelt an Behaltem wie Rundsilos Oder Bunkern, 
Insbasondera fur schwertiieBende und/odar anbackende 
SchQttgGter. 

BehaKer wie Rundsilos oder Bunker sind [n vialen Fallen mit 
einer Austrageinhert mit mindeetene afnem angetriebenen 
Rfiumarm ausgearettet, der wihrend dea Entlaerungsvor- 
ganga gberhalb einer mit einer Austrfigoffniiflg vorsahenen 
Bodenflacha umtiuft und In Umlaufriohtung vorwarts ge- 
kitimmtist 

Zur Vefbesserung dar Wtrtschaftflchksit und Betriabssi- 
cherheit derartigar Au&tragainhorten wird der Vor&chLag 
unterbreltet, jedan vorhandenen Raumarm (1) zumindaat mrt 
der BadanfiacNe (4) zygewandten Schneidteilen (6) auaiu- 
atetten, die mit geringem Abatand (A) oberhalb der Boden- 
flache fiegen. 
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Patentansprfiche Besehretbung 

1 Austragdnhoit an Behaltern vie Ruodsilos oder Die Erfindung bezicht sich auf erne Aus tragemheit an 
Bunkern. insbesondere far schwerflieBende und/ Behaltern wie Rundsilos oder Bunkern, insbesQndere 
oder anbackende Schutigutcr. mit mindestens ei- 5 fur schwerflieBende und/oder anbackende Schuttgflter, 
nem angetriebenen Rauraarm, der in dem BehaJter mit mindestens einem angetriebenen Raumann, der m 
oberhalb einer mit eincr AustragSffniwg versehe- dem Behalter oberhalb einer rmt einer AustragOffaung 
nen Bodenflache umlauft und in Umlaufrichtung versehenen Bodenflache uml&urt und in Umiaufncfttung 
vorwarts gekrQmnu ist, dadurch gekennzeichnet, vorwarts gekrummt ist 

daB jedcr Rauroarm (l)zumindest der Bodenflache ]0 SchuttgutBehalter wie Rundsilos oder Bunker sind 
(4) zugewandte Schneidteile (6) trSgt* die zumindest insbesondere dann mit Austrageuiheiten zur zwangs- 
auf einem Teil ihrer Ungserstreckung mit germ- weisen Entleerung ausgestattet weim das zu bandha- 
gemAbstandU)oberhalbderBodenflacheUegen. bende Semlttgut schwerflieflend ist und/oder zum An- 
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gckenn- backen neigt Das Austragen des SchOttgutes aus i Rund- 
zeiehnct, daB die Schneidteile (6) lediglich im Be^ is silos, die mit eincr ebenen oder trichterf brmigen Boden- 
reich des auBenliegenden Endabschnitts des Raum- flache mit kreisfonmger Ausirag6ffnimg ausgestattet 
arms(l)angeordnet sind. sind. erfolgt im Normalfcll mittels eines emzemen, uber 

3 Vorricbtung nach emera der AnsprQche 1 bis 2. der Bodenflache umlaufenden Raumarms, der (m der 
dadurchgekennzeichnetdaBaiiderROckseite(Jc) Draufsicht gesehen) vorzugsweise sichelforraig vor- 
desRaumarms(t)einegraBereAnzahlSQhneidtei- 20 warts gekrummt ist Durch die Umlaufbewegung des 
le (6) - vorzugsweise mehr als 60 Vo der Gesamt- Raumarms wird das Schottgut tonunuierEcn der mitug 
zahl - angeordnet ist als an der Vordersefce (Ity angeordneten Austragoffnung und durch diese hmdurch 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, den nachgeschalteten FSrderemnchtunj^n zugeftihrL 
dadurch gekennzeichnet. dafl die Schneidteile (6) in Urn erForderlichenfails sicherzustelien. datt das ScnUtt- 
mehreren Reihen (7. 8) angeordnet sind, wobei die 25 gut bcim Entleerungsvorgang zummdest annanernd m 
verschiedenen Reihen zugehongen Schneidteile - horizontal geschicbteter Weise absinkt, kann oberhalb 
in Umlaufrichtung (PfeiJ 2) gesehen - gegeneinan- der Austragoffnung und des Raumarms ein feetstehen^ 
der versetzt sind. derKegelkorpervorgesehensein. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. Zum Austragen von Schuttgutem aus Bunkern finden 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidteile (6) 30 vielfach Bunkercntleernngswagen Verwendung. deren 
lediglich an der Ruckseite (ic) des Raum arms (1) Austrageinheiten mehrere starr miteinander verbun- 
liegen. dene, sichelformig gekrimimte Raumarme aufweisen; 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch diese sind ~ abgesehen davon, dafl sie rait dem Bunker- 
gekennzeichnet. daB die an der Ruckseite (lc) des emleerungswagen beispielsweise m Ungsnchtung des 
Raumarms (1) liegenden Schneidtefle (6) Qber die 35 Bunkerschlitzes verfahren werden konnen - in ent- 
Ruckseite hinausragen^ sprechender Weise wirksam wie der bereits erwflhnte, 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6. urn erne ortsfeste Drehachse umlaufende emzelne 
dadurch gekennzeichnet. daB die Langsmhtelacbse RaumamL 

(L) der Schneidteile (6) - in der Draufcicht auf den Beira Entleeren von Behahem unter Verwendung der 
sie txagenden Riumarm (1) und in dessen Umlauf- aq bishcr bekannten Austrageinheiten k5nnen UnzulSng- 
. richtung (Pfeil 2) betrachtct - mit der Verbin- lichkeiten und Schwierigkeiten insbesondere dann ent- 
dungslinie durch die Raumarm-Drehachse (Ja) ei- stehen. wenn die Schuttgttter in Form von feinkornigen 
nen von 90° abweichenden Winkel (?) einschlieflcn. bis pulverfermigen rnineralischen Stoffen vorliegeru die 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- dazu neigen, unter dem Dmck der Schflttgutsaule im 
zeichnet. daB der auQenliegende Endabschnitt je- 45 Behalter und/oder unter dem Einflufl des Raumarms 
des Raumarms (1) zusatzlich zumindest ein Urn- bzw. der Raumarme zu kompaktiercn oder zu brikettie- 
fangsschneidtefl (12) tragt, dessen Aufienkante reiL Diese Eigenschaft kann beispielsweise dazu fflhren, 
(12a) tfer sich an die BodenFlSche (4) anschlieBen- daB sich zwischen der Bodenflache und der Unterseite 
den Behalterwandung (5) mit geringem Abstand der vorhandenen Raumarme eine festverdichtete 
gegenaberliegt - ft schQttgutschicht bildet Diese wichst durch weiterhm 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, aufgepreBtes Material immer starker an, hebt den 
dadurch gekennzeichnet daB die Schneidteile (6) Raumann bzw. die Raumarme unter elastischerVerfor- 
bzw. Umfangsschneidteile (12) zumindest teilweise mimg mehr und mehr an. verursacht erheblichen Ver- 
aus Hartmetall bestehen. schleiB und schlieBiich den Ausfall der Austragelnheit 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche Ibis 9, 55 infolge mechanischer Oberbeanspruchung ihrer ge- 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidteile (6) nanntenBestandteile. 

bzw. Umfangsschneidteile (12) plattenforroig aus- Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine Aus- 
gebildet sind. trageinheit der eingangs erwahnten Gattung m der Wet- 

1 1. Vorrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 10, se weherzuentwickeln, daB sie auch im Palle schwierig 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidteile (6) go zu handhabender SchOttgilter einwandfrei arbehet und 
bzw. UmfangHschneidieile (12) losbar an dem eine weitestgehende Entleerung des betreffenden Be- 
Raumarm (t) befestigt sind- halters crmoglicht Die Austragemheit soil insbesondere 

12. Vorrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 10. so beschaffen sein, daB im Arbeitsbereich des Raumar- 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schneidtefle (6) me bzw. der Raumarme auf der Bodenflache entstande- 
bzw. Umfangsschneidteile (12) lagevcrstellbar an 65 ne kompaktierte bzw. brikettierte Matenalschichten 
dem Rauraarm(t)gehaltensind fortlaufend zerstfirt oder aufgerissen werden bzw die 

Entstehung derartiger Matenalschichten verhindert 
oder zumindest behindert wird 
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DieErfindimgwiixldureheine Austragetoheitnutden der sich an die Bodenflfiche anschlieflenden Behaiter- 



Der der Erfindung zugrundeliegende Losungsgedan- spruch 6); die Umfangsschneidteile tragen dazu bei, dafl 

ke besteht danach darin, jeden Raumarm der Ausirage- audi das im Obergangsbereich zwischen Bodenfl&he 

inheit an geeigneter Stelle raft widerstandsf ahigen s und Beh^terwandung befmdliche SchQttgut crfaBt und 

Schneidteilen auszustatten, welche ggf. bereits die BO- ausgetragen wird., 

dung stdrendcr Materialschichten unterhalb des Raum- Die Widerstandsf ah igkeit der Schneidteile bzw. Um- 

arms bzw. der Riwnarme be- oder verhindem. Die zu- fangsschneidtdle wird dadurch erheht, daB diese zumin- 

mindest der Bodenflache des Behaifers zugewandten dest teilweise aus besonders abriebfestera WerkstoFf. 

Schneidteile sollten dabei in der Weise angeordnet sein, io insbesondere Hartmetall (Anspruch 9), bestehen. Es ist 

dafl sie neben rarer ohnehin varhandenen ReiO- und jedoch auch ntfgfich, die Schneidteile bzw> Umfangs- 

Schneidwirkung in Umlaufrichtung eme darQber hin- schneidteile zurnindest teilweise mit einer dutch Auf- 

ausgehende Ablosewirkung durch seitliches Verschie- tragschweiflen aufgebrachten Panzerscbicht auszustat- 

ben des festgesetzten Materials in radialer Richtung tea 

aufweisen. 15 Die Schneidteile stud vorzugsweise plattenformig 

Abhsngig von den Eigenschaften des Schuttgutes ist ausgebrldet (Anspruch 10), gcgebenenfalls losbar (insbe- 

es unter Umstlnden bereits ausreichend, die Schneidtei- sondere Ober eine Schraubverbindung) an dem betref- 

le lediglich im Bereich des auBenliegenden Endab- fenden Raumarm befestigt (Anspruch 11); Die Ifisbare 

schuitto des Raumarms anzuordnen (Anspruch 2). Eine Befestigung ermoglicht den Austausch oder den Abbau 

dieserAnordnunggrundsatzDch entsprechende anders- 20 der Schneidteile bzw. UmFangsschneidteQe und damit 

artige Ausfuhrungsform des Erfindungsgegtnstandes auch die Anpassung der Austrageinheit an wechaelnde 

besteht darin, die Schneidteile im Bereich des auflenlie- Aiteitsbedingungcn, insbesondere an SchflttgGter mit 

genden Endabschnitts des Raumarms" (d,h im Bereich umerschiedlichen Eigenschaften. Vorzugsweise ist jedes 

der grOBeren Materialverdfchtung> hervorgerufen losbare Schneidteil bzw. Umfangsschneidteil mit zwei 

durchden Staudruck der SchQttgutsatde) dichter anzu- 25 Arbeitsabschnitten ausgestattet, die durch Umsetzen 

ordnen als ira BOscfcungswmkelbereich (dh. im Bereich am Raumarm nacheinander in ihre Arbeitslage gebracht 

des eingangs erwahnten Kegelkorpers mit lockerer Ma- werden konnen. 

terialanhauhmg). Der Erfindungsgegenstand kann auch so ausgestaltet 
Eine unterschiedlich dichte Bestuckung mit Schneid- sein, daB die Schneidteile bzw. Umfangsschneidteile la- 
teilen laBt sich auch dadurch verwirklichen, daB die 30 geverstellbar an dem Raumarm gehalten sind (An- 
Ruckseite des Raumarms mit emer gr&Beren Anzahl spruch 12); eine derartige Einstellbarkeh ]&0t sich in 
Schneidteile ausgestattet ist als seine Vorderseite; vor- einfacher Weise dadurch verwirklichen, daB zurnindest 
zugsweise Iiegen mehr als 60 % der Schneidteile an der ernes der beiden miteinander 2u verbindenden Teile, 
Ruckseite (Anspruch 3). nfimlich der Raumarm oder das Schneidteil bzw. Urn- 
Die Wirksamkeit der Schneidteile kann dadurch ge- 35 fangsschneidtefl, mehrere BeJestigurrgsbohrungen oder 
steigert werden, dafl diese in mehrere Reihen angcord- ein langloch zur Aufnahme einer KJemmschraube auf- 
net sind. wobei die verschiedenen Reihen zugehorigen wcist 

Schneidteile - in Umlaufrichtung gesehen - gegenein- Soweit Hartmetallplatten zum Einsatz kommen, kon- 

ander versetzt iiegen (Anspruch 4). Bei einer derartigen oen diese ggf, ISsbar — insbesondere an den in Frage 

AusfuhrungsForm laufen samtliche Schneidteile auf un- no kommenden Stirnflachen - der Schneidteile bzw. Um- 

terschiedlich bemessenen Kreisbahncn um. Eineandere, fangsschneidtcile befestigt sein, um diese bei wechseM- 

verhaltnismfiBig wenig aufwendige Ausfflhrungsform dcJlA^beil3bed^lgungene^fo^derIichenfallsdu^iHar^ 

des Erfindungsgegenstandes ist dadurch gekennzeich- meullplatten mit anderen Eigenschaften (insbesondere 

net, dafl die Schneidteile lediglich an der Ruckseite des anderer Form, anderen Abmessungen) ersetzcn zu kon- 

Raumarms Iiegen (Anspruch 5), Die an der RUckseite « nen. 

des Rflumarms Hegenden Schneidteile (vgL die AnsprQ- Die Erfmdung wird nachfolgend anhand der Zeich- 

che 4 und 5) konnen insbesondere so angeordnet sein, nung im einzelnen erlantert, in der mehrere Ausfuh- 

daB sie (entgegen der Umlaufrichtung) Ober die Rack- rungsbeispiele stark schematisiert dargestellt sind Es 

seite hinausragen (Anspruch 6). Dadurch laBt sich das im zeigen: 

Bereich der Schneidteile befindliche Schuttgut leichter so Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Austrageinheit mit ie- 
auflokkern und mh dem Qbrigen Schuttgut vermischen. diglich einem Riumarm, an dessen Unterseite in zwei 
Unter der Wirkung der Schneidteile wird die in Umlauf- Reihen angeordnete Schneidteile befestigt sind! 
richtung Uegende Vorderseite des Riumarms unter Um- Pig. 2 in gegenuber Fig, 1 vergroHertem MaBstab in 
stfinden geringfflglg nach unten gedrOckt, wodurch sich Sehenansicht ein platlenf6rmigcs Schneidteil, dessen in 
die Mitnahmewirkung des Raumarms verbessert 55 Umlaufrichtung vomliegende Stirnseite mit einer Hart- 
Die bereits erwahnte zusatzliche Abldsewirkung in metallplattebestucktisi, 
radialer Richtung kann dadurch gOnstig beeinfluBt wer- Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Raumarm mit ledig- 
den, daB die lingsachse der Schneidteile — in der lich an der Ruckseite liegenden, Qber diese hmausragen- 
Draufeicht auf den sie tragenden R^mnarm und in des- den Schneidteilen. 

sen Umlaufrichtung betrachtet — mtt der.Verbindungs- « Fig. 4a einen lotrechten Teilschnitt durch einen 

lime durch die Raumaim-Drehach&e einen von 90° ab~ Riumarm, an dessen ROckseiie ein mit mehreren Han- 

weichenden Winkel einschlieJJt (Anspruch 7); bei einer metaUplatten bestucktes Schneidteil KSsbar befestigt 1st, 

derartigen Ausf Oh rungs form sind die Schneidteile — Fig. 4b erne Teilseitenansicht eines Rfiumarms mh 

bezogen auf ihre zugehorige Kreisbahn — nichttangen* AnschJagen zur Befestigung und Ausrichtung des in 

tial r sondernschragnachinnenb2W.au6engerichtet es Fig. 4a dargestellten Schneid tevls, 

Zur Yerbessenmg der Austragwirkung tragt der au- Rg. 5 die Loge eines Schneidtefls, dessen Langsachse 

flenliegende Endabschnitt jedes Raumarms zusatzlich — in der Draufsicht auf den nicht dargestellten Rminv 

zurnindest ein Umfangsschneidteil. dessen AuBenkante arm und in dessen Umlaufiichtung betrachtet — rah der 



Merkmalen des Anspruchs 1 gelosL 
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VerbindunBsHmedurchdieRaumann-Drehachseeiiien schweiflen aufgebrachte widerstandsfahige Panzer- 
Winkelvonmehrals90* einschlieBtund schicht aufwrisen, 

Kg 6 KSlSSiSlul den in Fig. 1 dargestell- Die Anrfuhnmgrfbnn nach Kg. 3 wast j» Rton- 
"IXnU^ender ErlUchnitt zu- arm 1 auf, dess^ tedigSch.dne R^te bfldende sterna- 
^ttfichmhmehreren der Beh&erwandungzugewand. s tisch dargestelhe) SotouadteDe 6 an to 
tenUmfangssdmeidteilen ausgestattetist Ruckseite lc befestigt and und Qber di^e hinau^g«i. 

Di "iTSl (teeadta. bcispiebweise for einen Jedes Schneidteii liegt - mderD« u fsi C htbenrac*> tot - 
RSogX^Wtahcitweiuemenciraigen >m Mittel m Umlaufrich^ 
Ml iS der um eine Drehachse la in Ricbtung der zugchorigen Kreisbahn (beisp.elsw«se nut dem 
des Pfeiles 2 umlauft und in Umlaufrichtung sichelfdi- 10 Kreisbahji-HaJbmesser a) tangentoal angwrdnct. 
mievomarfcgekrOmmtist Die Befestigung der vorkragenden plattenfarmigen 

TSS ttber eine einen Kreisabschnitt ^^^^^/KT^Z 
bildende Nabe 3 rah einem nieht dargestellten motori- dere konnen die Schneidteile euie dem Manann 1 an- 
Xn^triebraVerbindungidieaariiegtauBerhalbdes gepaflte AnscbluBflaehe "J«JE* xStt 
Bereichs emer AustragSffnung 4a. die unterhalb des is gieiohze.Bg din bwcits ( srwahnte t angentja le Arc 
Raurnarms in einer BehSlter-Bodenflaehe 4 angeordnet tung festgelegt ist. ZweckraaBigerweise and die 
to Durch die Drehbewegung des Raurnarms 1 in Um- Schneidteile losbar am Rftumarm gehaUeti, bo daB* 
kuSung (Pfeil 2) wM das SchOttgut kontinuieriich ggf- *b«ebaut odnr durcb andersartig ausgebilde* 
derAustrae6fmung4azugefahrtuBddadur<*ausdem SchneidteBeersemwercten konnen. 
S, FrS TtonWenden BehiUter mit der rich an die Bo- » Der Vorteil der A^fflhningsformnachFifr 3 beateh 
d^nflShe 4TscMieBenden Behaiterwandung 5 eat- darm. daB^ich das Schflttgut durcb den Judder 
f~~ Schneidteilc 6 auBerhalb des Raurnarms leichter autlok- 

Der Raumann ist auf seiner der Bodenflache 4zuge^ kern und mit dem Obrigen SchOttgut verm^hen Mt 
wandten Untersehe nut plauenformigen Schneidteflen DarOberhinaus fuhrtderEingnff der jchneidtede mdas 
e^gestauet.dieinzweiReihenTandganseinerm a darunteriiegende SchOttgu ™r elastischen Verfor^ 
Uralanfrichtung liegenden Vorderseite In bzw. an sei- mung des Raurnarms. welche deasen F6rderwirkung 
ner ROckseite le befestigt sind und deren Untetkaate verbessert 

der Bodenflache 4 zumindest teilweise mit geringem Bei emer besonders ^tfS™£Sete 
Abstand eeeenuberiieet, form des Erfindungsgegenslandes sind an der ROckseite 

Die den veiscbiedenen Schneidteil-Reihen 7 imd 8 30 ^^^^^^JS^j^JS^ 
zugehfirigen Schneidtefle 6 sind - in UmlauMchtung statteteSchnerftede 6 atHM ^LXZ^I ?0 
(PfeU 2) lesehen - gegeneinander versetzt am Rlum- gang erfolgt Ober erne ronensechskantschraube 10 
arm 1 eehalten, (IK die bei der Drehbewegung durcb- (Fig. 4a). , . 

SiL Kre£bahnen der Schneidteile weisen jeweib Die beiden HartaetaUplatten - von denen jeweds 
vonemander abweichende Kreisbahn-Halbmesser auf. s mir eine die Arbeitsstettung em ™V~n 
wobei die Kreisbahn-Halbmesser a. c zweier benach- Teilderdem Rauinannzuge«randtenStirnflache6t 
barter Schneidtefle der Schneidtefl-Reihe 7 Heiner bzw. Zur Lagerichcrung des als Wendemesser ^bdde- 
grofler sind als der Kreisbahn-Halbmesser b des be- ten Schneidteils 6 and an der ROckseite lcdes Ramnar- 
D^tertcnSchneidteikderSchneidteiUReihe8.Samtli- ma - ledigUch m Fig. 4b dargestellte - Am^IU 
chc Schneidteile sind hn Mittel (dJu hinsichtnch ihrer 40 bund c befestigt, andenen ^ h J^ t ^5™ 
LangsachseJtangentialzuihrerKreisbahnausgeridittt bzw.mvertikal e rRichtimgabstaut.Nachdm^ern 
Unter def Wifkung der Schneidteile wird das erf aBte der Innensechskantschraube 10 kann to&hneidtefl 6 
Schuttgut aufgerissen und aufgdockert. wodurch der um 180° gedreht werden; dies hat zw n «B ' *• 
Entstehung bzw. Weiterblldung einer komnaktierten bisher obenliegende. mcbt wrteame HartnetaDpIatie 9 
Oder britettierten SchOttgutschicht unterhalb des 4S nunmehr die Arbensstellung eimummt. in welcher ae 
Raurnarms entgegeogewirkt wird. der Bodenflache 4 des Behalters mit genngem Abstand 

Die SchneidteBe 6 smd beispielsweise plattenfonnig A gegenOberhegt. 
nach Art eines Zahns ausgebildet und kdnnen Ober ei- Der Vorted der Ausfohnrngsfonn nach Fig. 4a, b be- 
nen obemiegenden Befestfeunpnansch 6a mh Befesti- steht darin. daB die Ausiragemheit ohne beso»d«en 
^SSTen *> an deTRluraarm 1 angeschraubt ao techniscben Aufwand nachtragUch mit Sctaeid^en 
werfen (Fig. 2). Die dem SchOttgut bei der Umlaufbe- ausgestattet werden kann. Darflber hmaus ist es m5g- 
wegong zuTewandte SUmflache 6c ist mit einer Hart- lien, die Schneidteile schwenkber am RSiimann 1 anzu- 
meallplattl* bestQckt; diese bildet also einen Teil der bringen und ae fiber FesteteUelemente wie aemnv 
Stirnflache6t schrauben und AnschlSge bezOgbch des Rfiumarms in 

Voraugsweise ist das Schneidteii 6 so ausgebildet, daB ss verscbiedenen Stcllungen festzuhaltea Durch die Aus- 
seine H5benabmessung mit wachsendem Abstand von stattwig des Schneidt^ raft z^irau^ichvonemander 
der Stirnfiache Scabnimmt: Der geringste Abstand zwi- getrennten Hartaictallplattenkann die Sttndzert des 
schen der Unterkante 6d und der dieser gegenQberlie- betreffenden Schneidteils vwdoppelt werden- Selbst- 
genden Bodenflache 4 ist also im Bereich derSdrnflache verstandlich ist es in diesem Zusammenhang ; auch mog- 
6c bzw- der HartmetaUplatte 9 vorhanden. Diese stelh so lich. die an einem Schneidteii angebrachten HartmetaU- 
sicher. daB das Schneidteii 6 insbesondere in seinem plattcn tinterschiedHeh anzuordnen und auszubilden. so 
untenliegenden Eckbereich ausreichend widerstandsfa- daB der Raumarm durch Umsetten semer _ Schneidteile 
hie bzw abriebfestist ™ unterschiedliche Arbeitsverhaltmsse, msbesondere 

Abweichend von der soeben beschriebenen Ausffib- an SchattgOter mil unterschiedMchen Eigenschaften. an- 

rungsform kann das Schneidteii 6 - ggL unter Veracht a gepaBt werden kann. 

auf den Befestigungsflanseh 6a - durch SchweiBen an Abweichend von der darg«rtellten AusfOhrungsform 
demLumann^tiglsehl.DieStirnflacheecl^nan kann der Raumann 1 zusa^ich oder nur U»wV»- 
S^ne der Hartmetallplatie 9 auch eine duieh Auftrag- derseite lb (vgL dazu Fig. 1) mit Schneidteflen 6 ausge^ 
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stattet sein, die in entsprechender Weise ausgebildet 
und yon auBen an der Vbrderseite angebracht Bind 

Die Anordnung der Schneidteile G am Raumarm 1 
kann audi so gewfihlt sein, daB ihre Langsraittelachse L 
nicht mil der Tangente Tder zugehdrigen Kreisbahn — 5 
brispielsweise mit dem Halbmesser a - zusammenfallL 

Bei der AusfOhrungsform nacfa Fig. 5 ist der Winkel <p 
zwischen der Langamittdachse L des Schneidtrils 6 und 
der durch die Tangente rfestgelegten Verbindungslinie 
mit der Raumarm-Drehachse fa grSfior als 90° , dh. das 10 
Schneidteil 6 ist be^Qgllch der Tangente Tnach aiiflen. 
schraggestellt 

Der mit dkser Anordnung erzielte Vorteil besteht 
darin, daO das Schneidteil 6 bei der Drehbewegung des 
Raumarins in Umlaufrichtung (Pfeil 2) eine Qber seine 15 
Breitc binausgehende Reifl- und Schnddwirkung audi 
in radiaJer Richtung aufweist Durch geeignete Anstel- 
lung der Schneidteile bezQglick der zugeh&rigen Tan- 
gente lafit sich also die Verdrangungswirknng der ein- 
zelnen Schneidteile vergroBem. 20 

Die Wirkung der Austragehheit I&flt sich ggt da- 
durch weiter verbessern, daB der auBenliegonde Eitdab- 
schnitt jedes Raumanns 1 mit Umfangaschneidteilen 12 
ausgestattet ist, die ttber seine Ruckseite lc binausragen 
und der sich an die Bodenflfiche anechlieBenden (bei- 25 
spielsweise lotrechten) Behalcerwandung 5 mit gerin- 
gem Abstand gegenQberliegen (Fig. 6> 

Die Umfangsschneidteiie 12 konnen, abgestcllt auf 
ihren Verwendungszwecfc in entsprechender Weise 
ausgebildet sein. Insbesondere kOnnen sic hn Bereich 30 
Direr der BehalterwandungS zugewandten AuBenflache 
12a besonders widerstandsfahige Bestandteflewie Hart- 
metaJlplatten oder Panzerschichten aufweisen und — 
der Ausfuhrungsform nach Rg. 4a, b entsprechend — 
losbar mit dem Raumarm 1 in Verbindung stehen. 35 

Der der Erfindung zugrundeliegende Losungsgedan- 
ke ist nicht auf die Verwenchmg bei Austrageinheiten 
mh einem emzigen Raumarm beschrankt; er fuhrt audi 
bei Austrageiohefren mit mehreren zusammenwirken- 
den Raumarmen (wie sie insbesondere bei Bunkerent- 4D 
Ieerungswagen vorhanden sind) zu der beschriebencn 
verbesserten Wirkung beim Entleeren des betreffenden 
Behalter& 

Abhingig von den jeweils gegebenen Arbeitsbedin- 
gungen k&nnen die Schneidteile (wie die Fig. 2 und 4a, b 45 
andeuten) unterschiedlicfa ausgebildet scm. Insbesonde- 
re kcnnen die am Schneidteil bzw. am Umfangsschneid- 
teil angebrachten Hartmetaflplatten durch ggf. audi Ids- 
bare Platten aus anderen widerstandsfahigen Werkstof- 
fenersetztwerden. so 
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